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为保障动1-组高教检修、安垒运世，垒路证仵

逐步形成和完善高速铁路动阜纰运用梧传体系．

按。先进．成熟、经济、适崩．“，招1的方引．强

化动1-组抢修i殳备配翟。H脯．枉各动车肚地和运

川所，配备了夫最的功’：纽榆．菅蛙备和设施，选4#

设备种凳繁多，自动化程度高、技术复杂．制造维

护J家分m·Jh。凼此，建立动车组括修i殳备管理信

息系统对于保障检任设备高教安全运用．故障及

叶快速处理具柑甫要意义。

动车甚地及动乍运用所各级车辆设备管理部门和

维修单位的设备检修信息化管理系统。系统实现

|殳备维括，管理的叠ml信息化．打敢支撑动卓目l的

运用检修．保障动车!ll的安仓高教运箭。

功车卦i检修|殳胬管理I?i包系统依托动乍组符

理信g系统，建^涵盖铁道郎铁路局、车辆段 _I自$*＆●设备生膏一_f-

南r检．警吐备种类繁多．技术禽垃高．价f^
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高，所以需要对检修设备进行生命周期管理。实现

设备新购，使用、养护维修、更新改造、报废等关

键环节的闭环跟踪管理如图l，实时反映设备运行

状态，为设备管理部门掌握设备运行情况，加强设

备管理，提高设备运用质量，保障动车组运用检修

工作高效优质开展提供强有力的支撑。

检修设备从新购到报废的整体流程如图2。
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圈2业务流程圈

3系统总体架构

检，点检、检修记录以及关键设备的运用记录。合

理编制设备维护计划，确保设备运行处于受控状

态，并保持良好的技术状态，减少设备故障停时。

跟踪和监控关键设备的运用状态，管理和控制设

备停机时间，从而保障生产稳定、有效进行。车辆

段、动车基地及运用所动车组检修设备管理信息

系统主要由7个模块组成，功能结构图如图4。

动辜组检修设备管理信息系统
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动车组检修设备管理信息系统由铁道部、铁路

局、车辆段，动车基地／动车客车段检修设备管理

信息系统、动车运用所检修设备管理信息系统组

成。根据各路局管理模式的不同，系统划分为“段

管所”，“基地管所”两种模式。系统架构如图3。
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4系统功能

图3系统框架图
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圈4 检修设备管理信息系统功能结构圈

4．2部J1．j级系统功能

对用户管辖范围内动车组检修设备台账，动

车组检修设备状态，设备故障事故记录进行管理，

生成相应统计分析报表。部局级动车组检修设备

管理系统由3个模块组成。系统功能结构图如图5。
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圈5 部局级动车组检修设备管理信息系统功能图

5系统实现及特点

(1)系统对动车组检修设备进行生命周期管

理，特别针对设备新购、跟踪、管理、报废等生命

周期过程中的关键环节进行跟踪，形成设备从新

购到报废整个过程的闭环管理。

(2)系统不仅满足设备管理的需求，同时提

厂家编码申涛分类代码申请机动车登记台帐
传导设备台帐仪器仪表台帐

设备故障统计
设备运行状态监控业务数据接入统计关键设备数量统计
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供设备维修计划、设备状态数据等，为调度人员编

制动车组运用检修生产计划提供依据；通过自动

化设备接口，可以提供设备检修／检测／试验数据、

设备作业数据等信息，实现检修作业记录的自动

化采集或人机交互录入。

(3)系统实现了设备状态实时监控和业务数

据的采集，为设备网络化实时监控和远程故障报

警和故障诊断提供支持。

(4)建立检修设备故障诊断及处理知识库，提

供相关经验积累和学习平台。用户可以通过系统

了解和学习积累的设备故障处理知识，如设备故

障现象、设备运行参数、处理方式等，提高设备故

障处理的技术水平，达到快速、高效地设备检修和

故障处理的目的。
’

(5)系统利用条形码、射频识别(RFID)等

对设备进行标识，利用手持终端进行现场设备识

别和操作，实现现场设备巡检、点检、报修等工

作，确保现场工作的真实性和有效性。

(6)系统利用短信平台，结合工作流技术，将

临修流程中各环节信息通过手机短信的形式，按

需要发送至下一环节用户。实现了报修通知、派工

通知、检修完成通知、签收完成通知，检修超时5

类环节的提醒功能，从而确保设备检修的时效性。

(7)系统与既有的设备管理系统如EMIS实现

数据的互联互通。

6结束语

目前，已完成10个铁路局车辆处、4个动车

基地、10个车辆段和24个动车运用所的系统部署

工作。现场已通过基础数据管理模块基本完成设

备履历、卡片、台帐等基础数据的录入，上报和校

对工作，累计录入各类卡片1776条；现场已指定

信息或设备专职，每日通过运用管理模块上报设

备工作状态。现场运用的运行状态监控、点检、巡

检、临修管理等多个功能，加强r设备监管力度，

提高点检，巡检效率，初步实现无纸化办公。

部局级系统为铁道部、铁路局领导提供设备业

务数据、状态数据的汇总展示及查询功能，各级领

导能够随时掌握现场关键设备的工作状态，为动车

组检修工作的协调、指挥、决策提供信息支撑。
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(上接P21)

动车组及关键配件技术履历及运用检修履历，履

历数据根据动车组运用检修状态，在全路相关单

位自动同步，一车一档，档随车走，有效的支持了

运用检修业务的开展。

(7)系统以故障闭环处理为基础，记录故障

发现、处理、分析的全过程，每件故障在全路范围

内唯一，支持同一故障多次发现、多次处理等多种

情况，支持动乍组网络化维修。币IJ用故障数据进行

汇总分析，指导产品设计改进及维修质量的提高。

(8)系统以配件，供应商管理为核心，建立

现代化的物流管理平台。依据生产计划制定合理

的物料需求计划并实施配送。对关键配件统一编

码，并对关键配件进行全生命周期管理。开展有效

的供应商质量评价和管理。通过领料环节掌握物

料去向及维修科目，统计运用枪修直接物料成本。

6结术语

随着我国高速列车的发展，在借鉴先进的运

用维护理念基础上，立足我国高速列车运用维修

工作实际，系统分析、管理和应用我国高速列车运

用维护积累的数据，使得高速列车运用维护工作

管理有序，检修高效、安全可控、决策科学。
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